


UN METIER,
UNE VOCATION

AXON' CABLE, FABRICANT DE FILS, CABLES ET
SOLUTIONS D'INTERCONNEXION POUR
TECHNOLOGIES AVANCEES, A ACQUIS DEPUIS

40 ANS UNE EXPERTISE SIGNIFICATIVE DANS LA
CONCEPTION ET LA FABRICATION DE CABLES
COMPOSITES ADAPTES AUX EXIGENCES LES PLUS
CONTRAIGNANTES DE NOS CLIENTS.

@l | uv SAVOIR-FAIRE

Nos services de Recherche et Conception implantés
aussi bien en France que dans nos filiales a l'étranger
concoivent des solutions cables a partir de votre ca-

@8 uve EXPERTISE

Quelle que soit votre application, industrielle,
mil-aéro, spatiale, médicale, télécommunica-

tions, automobile, recherche, nucléaire ou élec-
tronique grand public, AXON’ concoit et fabrique
des cables a votre mesure.

=, DES QUTILS DE

¢, PRODUCTION PERFORMANTS

Notre service Recherche & Process concoit et amé-
liore nos outils de production : reproductibilité des
lots et adaptation aux exigences des différents
marchés.

Des usines en France et a l'étranger pour assu-
rer un meilleur service de proximité et adapté aux
marchés locaux.

Des moyens de production pour des petites, moyen-
nes et grandes séries.

) ASSURANCE QUALITE

hier des charges ou de l'expression de vos besoins.

Ces équipes sont appuyées par nos services de
Recherche et Développement aux compétences re-
connues en métallurgie, plasturgie, hyperfréquen-
ces, compatibilité électromagnétique, micro-méca-
nique etc. AXON" CABLE consacre plus de 10 % de
son chiffre d'affaires a la R&D.

Nos équipes de Production encadrées par des ingé-
nieurs et techniciens qualifiés et expérimentés sont
familiarisées avec les exigences des marchés de
haute technologie.
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AXON'" s'est engagé dans un processus d'amélioration continue
de la qualité et a obtenu les certifications ISO 9001, version 2000
et QS9000. AXON’ s'oriente également vers ['1SO14000 et le Mo-
dele d'Excellence de 'EFQM [médaille de bronze en 2003).

Le groupe bénéficie entre autres des certifications et agréments
suivants :

- Qualification ESA SCC

\ - Certification VALEO 1000 A+

| Homologation “International Space Station” et “Columbus”.
| - Délégation de contrble, “ship to stock”.



CONDUCTEUR
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DUCONDUCTEUR
AU CABLE CONSTITUE

ELABORER DES CABLES ADAPTES A VOS BESOINS

EXIGE D'INTEGRER LES CONTRAINTES MECANIQUES,
ENVIRONNEMENTALES, ELECTRIQUES ET ELECTROMA-
GNETIQUES DE VOS APPLICATIONS.

- Contraintes mécaniques : flexions, torsions, ré-
sistance a la traction, a Uabrasion, a l'écrasement,
vibrations, encombrement, chocs...

- Contraintes environnementales et climatiques :

température, humidité, brouillard salin, résistance
aux huiles et solvants, stérilisation, radiations, feu,...
- Contraintes électriques et électromagnétiques :

fréquence, capacité, pertes, résistance, ...
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CONDUCTEURS

Savoir-faire et maitrise des techniques d’argenture,
d’étamage, tréfilage et d’assemblage.

Le diameétre et la composition du brin de base ont un role dé-
terminant dans le choix du conducteur qui assure la conduc-
tion du signal et la protection EMI (blindage).

La maitrise en interne de la fabrication du conducteur permet
a AXON' d’offrir une large gamme de conducteurs de préci-
sion monobrins ou multibrins en cuivre nu, cuivre argenté,
cuivre étamé, cuivre nickelé, aluminium argenté, alliages
spéciaux de cuivre répondant aux exigences les plus rigou-
reuses notamment en flexion et torsion.

I
monobrin toronné
Cuivre C1 (OF) CuNu/Ag de 20 a 48 00 a 40
CuivreA1 ETP  CuNu/Sn étamé.
Ag, Ni de 20 a 40 00a30
Alliage de cuivre Ag de 20 a 54 04 a 48
Aluminium Ag de 26 238 06a26

» » |SOLATION PRIMAIRE ET GAINAGE »

ISOLATION PRIMAIRE
ET GAINAGE

AXON’ fabrique
également des
conducteurs plats
en cuivre ou cuivre

Expertise dans le domaine de lextrusion thermo-
plastique, extrusion lubrifiée et rubanage.

Conception et fabrication de fils isolés avec des matériaux
tels que :

e Les fluorés (FEP, ETFE, PFAJ], PEEK, polyimide, etc.

® Des matériaux spéciaux développés par nos plasturgistes
e Des isolants irradiés (X-ETFE)

® Des isolants sans métaux lourds

e Un produit breveté : le CELLOFLON® (PTFE cellulaire)
pour optimiser les caractéristiques électriques des cables
coaxiaux grace a une constante diélectrique faible (1.35) sur
les diélectriques.

e | es isolants polyimide pour des applications nucléaires

® Des isolations minces avec un revétement possible a
3/100 mm d'épaisseur.

e Des composants et des matériaux isolants adaptés aux
stérilisations dans le domaine médical [PVC, silicone, polyu-
réthane...)

® Des cables composites VITAX™ isolés avec des élastome-
res fluorés pour une tres bonne tenue aux environnements
chimiques agressifs, une excellente tenue en température
(+230°C] et a l'abrasion.

e Des isolants 0 halogeéne.

® Des cables composites isolés VIBRAFLAME® pour
une tenue a des températures extrémes
(-196°C/+1050°C). |
® Rubanage de précision : une large gamme de
rubans, polyimide, PTFE, i
Celloflon®, etc.




BLINDAGE
ET PROTECTION
ELECTRO-
MAGNETIQUE

Tout systéme électronique peut per-
turber son environnement proche en
créant des interférences électroma-
gnétiques ou étre agressé par des
rayonnements extérieurs.

Un blindage performant des fils,
cables et harnais est alors
nécessaire.

e Maftrise du blindage hélicoidal, par tresse, par ruban (Cu,
CuAg, aluminium etc...).

e Conducteurs alliés ou nickelés selon la tenue en tempéra-
ture.

e Blindage en aluminium argenté, inox.

e Optimisation de la constitution des faisceaux, des diame-
tres de brins de blindage, des angles de tressage pour protec-
tion mécanique ou électromagnétique.

e Tresse en fibre synthétique, fibre de verre pour une protec-
tion mécanique.

e Tressage de cables ronds et de cables plats.

Des outils adaptés :

® Le laboratoire AXON" a fait lobjet d'une reconnaissance
d’aptitude par la DGA pour conduire des mesures CEM sur la
connectique, le cable et la liaison équipée.

e Logiciels de simulation de limpédance de transfert de la
liaison pour une prise en compte des valeurs CEM dés ['étude.

e Etude de la configuration du blindage du cable afin de
U'adapter a l'application.

e Controle de limpédance de transfert aprés fabrication :
méthodes triaxiale, micro-strip, chambre réverbérante (me-
sures jusqu’a 18 GHz).

e Différentes solutions de blindage : impédances de transfert
de plus en plus faibles pour un blindage plus efficace.

e Surtressage de faisceaux ramifiés sans interruption de
blindage.

VIBRAFLAME®, CELLOFLON® sont des marques déposées AXON" CABLE.

ASSEMBLAGE
DELEMENTS HYBRIDES

Différentes configurations de cables constitués
de paires torsadées, de versions blindées, de
fils souples, de cables de puissance, de cables
coaxiaux, de cables hyperfréquences, de tubes,
etc. adaptées a des contraintes d’encombre-
ment et de flexibilité, cables hydroélectriques,
etc.

e Optimisation du pas de toronnage, de la constitution
des différentes couches en fonction de l'application.

e Assemblage de cables hybrides électriques, optoé-
lectriques.

e Technologie de cables plats hybrides composés de
fils ronds ou plats, des tubes PTFE et gainés avec des
isolations telles que ETFE, FEP, PU, silicone pour des
applications exigeant une bonne tenue en flexion, un
faible encombrement ou une bonne dissipation ther-
mique.

e Des cables spiralés caractérisés par une mémoire
et un coefficient d’extension adaptés a lapplication :
alimentation d'appareils médicaux, appareils de me-
sures, robots, etc.

e Des cables de forme (profilés],
des cables chauffants, etc.
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DES MOYENS
DE CONTROLE

AXON’ DISPOSE DE MOYENS DE CONTROLE
DESTINES A VALIDER LES CABLES PAR
RAPPORT AUX CAHIERS DES CHARGES
SOUMIS PAR NOS CLIENTS :

® Des enceintes climatiques pour des essais
de chocs thermiques, vieillissement accéléré,
chaleur humide, froid, brouillard salin (valida-
tion de cables dans le domaine automobile,
matériel maritime).

® Four pour vieillissement tres haute tempé-
rature (1 000 °C)

® Moyens mécaniques : torsion alternée,
pliage alterné, flexion alternée, enroulement,
déroulement.

o Vibration :

- Pot vibrant (fréquence d'utilisation du sys-
teme : 10 Hz a 3000 Hz) : accélération pouvant
aller jusqu'a 100 G.

- Possibilité de cumuler les essais vibratoi-
res et climatiques.

o Analyse calorimétrique différentielle (DSC) :
mesure des flux thermiques lors des varia-
tions de températures (point de fusion, cris-
tallisation).

® Microscope Electronique a Balayage : cet
outil permet par exemple de contréler la ré-
gularité de la couche d'argent sur les fils et
cables ESA. Il est aussi tres utile pour la mise
au point de nouveaux produits.

® Bancs de mesure d'efficacité de blindage.

© Méniscographe (IEC 68-2-69) pour vérifier
aptitude au brasage des cables et compo-
sants.
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AXON" KABEL GmbH
POSTFACH 1131 D - 71201 LEONBERG
HERTICHSTR. 10 D - 71229 LEONBERG
TEL. : +49 7152-97992-0

FAX : +49 7152-97992-7

VISIOCONF. : +49 7152-97992-6

e-mail : sales(daxon-cable.de

__ AN

AXON’ INTERCONNECT LIMITED
HIGH-TECH INDUSTRIAL PARK,
CHANG BAO XI ROAD, RONGGUI,
528306, SHUNDE, GUANGDONG, CHINA
TEL.: +86 757 2838 7200

FAX : +86 757 2838 7212

e-mail : sales@axon-interconnect.ccﬁﬁ

_ MASTEY

AXON’ CABLE SPANISH OFFICE
EDIFICIO EUROCENTRO

C/ CAPITAN HAYA, N° 1, PLANTA 15
28020 MADRID - SPAIN

TEL.:+34 9155513 80

FAX : +34 91556 28 80

e-mail : sales(@axon-cable.com
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AXON’ CABLE INC.

1314 PLUM GROVE ROAD
SCHAUMBURG, IL. 60173 - USA
TEL.: +1 847 230 7800

FAX : +1 847 230 7849

e-mail : sales(@axoncable.com
http://www.axoncable.com
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CABLE & INTERCONNECTIQUE

AXON’ CABLE SAS

ROUTE DE CHALONS EN CHAMPAGNE
51210 MONTMIRAIL - FRANCE
TEL.:+33 326817000

FAX :+333 26812883

VISIOCONF. : +33 3 26 42 50 44

e-mail : sales(daxon-cable.fr
http://www.axon-cable.com
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AXON’ KABELGYARTO KFT.
H-6000 KECSKEMET,
WEBER EDE U. 10/A
TEL.: +36 76 508 195
FAX : +36 76 508 196
e-mail : axon(daxon-cable.hu

AT

AXON’ CABLE JAPAN OFFICE

GOTANDA N-BUILDING, 3F

2-24-9, NISHI GOTANDA, SHINAGAWA-KU
TOKYO 141 - 0031 - JAPAN

TEL.: +81 3-3493 4736

FAX :+813-3493 4897

e-mail : axon-japdmuse.ocn.ne.jp
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AXON’ CABLE SIA

VISKU IELA, 21
DAUGAVPILS - LV-5410
TEL.: +371 540 78 91

FAX : +371787 11 68
e-mail : axondaxoncable.lv
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AXON’ CABLE Ltd

RIDGE WAY

DONIBRISTLE INDUSTRIAL PARK
HILLEND - DUNFERMLINE

FIFE KY11 9JN - UK

TEL.: +44 1383-821081

FAX : +44 8700 517257

e-mail : sales@axon-cable.co.uk




