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L’usage du câble coaxial s'étend à toute application dans laquelle un signal doit subir un minimum de déforma-
tion et d’affaiblissement, ou à celles où l'élimination des interférences extérieures est prépondérante.
L’utilisation des câbles coaxiaux aide à résoudre les problèmes que posent les lignes bifilaires : la construction des
coaxiaux de deux conducteurs (conducteur central et blindage) séparés par un diélectrique empêche la récep-
tion de rayonnements et l’échappement de l’onde électromagnétique.
Les différents types de câbles coaxiaux et triaxiaux sont caractérisés par les matériaux de base utilisés (conduc-
teurs et isolants), le diamètre du conducteur central, l’impédance caractéristique, la capacité, l’atténuation maxi-
male et la gamme de fréquence employée.
La plupart des câbles coaxiaux sont régis suivant la norme américaine MIL-C-17, références RG (Radio Frequency
Government) et la norme française NF-C-93550, références KX.

L E S  C A B L E S  C O A X I A U X

CONDUCTEUR : DIELECTRIQUE* : TRESSE ou GAINE 
- acier revêtu de cuivre - PTFE plein CONDUCTEUR EXTERIEURE* :
- cuivre argenté - CELLOFLON ® EXTERIEUR : - PTFE
- alliage de cuivre - FEP cuivre argenté - ETFE

argenté - FEP
- PFA

Les câbles coaxiaux AXON’ sont construits à partir des matériaux suivants :

L A  C O N C E P T I O N

Pour des câbles coaxiaux plus petits plus flexibles - plus performants
AXON’ a breveté le CELLOFLON ® (PTFE poreux) qui permet d’obtenir des porosités de
80 %, ce qui correspond à une densité de 0,42 et une constante diélectrique de 1,18.
(PTFE plein : densité = 2,2 - constante diélectrique = 2,1).
La mise en œuvre du CELLOFLON ® dans la fabrication des câbles permet d’obtenir des
produits légers et très flexibles avec des dimensions plus petites.
L’utilisation du CELLOFLON ® permet également d'améliorer les caractéristiques électriques des câbles coaxiaux :
grâce à la faible constante diélectrique, I’atténuation sera plus faible, la fréquence de coupure et la vitesse de pro-
pagation seront plus élevées.

L E  C E L L O F L O N ®

* PTFE = Polytétrafluoréthylène
ETFE = Ethylènetétrafluoréthylène
FEP = Fluoréthylènepropylène
PFA = Perfluoralkoxy
CELLOFLON® = PTFE expansé



Afin de parfaire vos connaissances dans le
domaine des câbles coaxiaux, AXON’ vous
propose un petit lexique :

IMPEDANCE CARACTERISTIQUE
Terme représentant le rapport entre la ten-
sion et le courant dans un câble d’une lon-
gueur infinie ; dans le cas des câbles
coaxiaux, on trouve trois classes principales
d’impédances caractéristiques : 50 Ω, 75 Ω et
95 Ω.

C A PA C I T E
Propriété du câble coaxial de stocker des
charges électriques lorsqu’une différence de
potentiel existe entre les deux conducteurs ;
elle dépend de la géométrie du câble et de
la nature de l’isolant.

VITESSE DE PROPAGATION
C’est la vitesse de propagation des ondes
électromagnétiques dans le diélectrique dont
est constituée la ligne coaxiale ; cette vitesse
dépend de la constante diélectrique et s’ex-
prime par : 

en % par rapport à la vitesse
de la lumière

Ex.:polyéthylène (massif) vp = 66 %
PTFE (massif)           vp = 69 %

Comme la constante diélectrique du milieu
isolant est une fonction directe de la nature
de ce milieu on comprend facilement que
pour augmenter la vitesse de propagation il
faut abaisser la constante diélectrique et
essayer de la rapprocher le plus possible de
celle de l’air (� = 1).
Ex.: Constante diélectrique ETFE = 2,6

PTFE = 2,1
Celloflon ® = 1,1 à 2,1

24,12 • � 3326 • ��
c = _________ or   __________ in pF/m

Log10 D Zc__    
d

1vp = _____
���

AT T E N U AT I O N
Ensemble de pertes qui apparaissent lors de
la propagation d’un signal dans un câble
coaxial.
L’atténuation s’exprime de la façon suivante :

en dB/100 m
où 

D = diamètre du diélectrique en mm
d = diamètre du conducteur central en mm
� = constante diélectrique du matériau

constituant le diélectrique
zc = impédance caractéristique en Ω
c = capacité en pF/m
vp = vitesse de propagation en % par

rapport à la vitesse de la lumière
A = atténuation en dB/100 m
R = résistance équivalente du conducteur

à la fréquence f
F = facteur de pertes diélectriques tg ∂
f = fréquence en MHz.

1 1
R = 25,4 � __ + __ � • ��

d D f

1,43 RA = ______ + 9,15 • �� • f • Fzc
�

GLOSSAIRE  TECHNIQUE

138,2 D
zc = ����  • Log10  �� en Ω

�� d�
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Les applications des câbles coaxiaux sont diverses
et comprennent les domaines suivants :
• aérospatiale,
• télécommunications,
• radio/télévision,
• caméras,
• appareils de mesure divers,
• informatique,
• médical : scanners, échographes,
• militaire : radars, mesures, contre-mesures, etc.

A P P L I C A T I O N S

A V A N T A G E S
Les avantages des câbles coaxiaux AXON’ sont multiples :
• faible constante diélectrique de l’isolant,
• faibles pertes,
• poids et encombrement réduits,
• bonne tenue en température,
• résistance mécanique excellente,
• inertie chimique remarquable,
• bon vieillissement,
• ténacité et souplesse.

C O N D I T I O N N E M E N T
En cordons ou sur bobines selon le type de câble.
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P R O C E D U R E  D E  C O N T R O L E
• contrôle dimensionnel,
• contrôle d’impédance caractéristique, 
• contrôle de capacité,
• contrôle d’atténuation.

S U P P O R T  T E C H N I Q U E
AXON’ peut également fournir des câbles coaxiaux équipés de
connecteurs. Ceci facilite énormément l’installation et permet un
gain de temps considérable pour l’utilisateur. Ces cordons complets
sont livrés avec un certificat de contrôle et/ou de conformité, ceci
étant une sécurité supplémentaire pour nos clients. AXON’ peut
répondre à vos demandes spécifiques : son département
Recherche et Conception réalise toutes les spécifications clients par
CAD pour assurer un service rapide.

G U I D E  D ’ O R I E N TAT I O N
Les éléments listés ci-dessous corres-
pondent aux informations techniques
de base qui nous sont absolument
nécessaires pour pouvoir vous propo-
ser le câble le plus approprié à vos exi-
gences :
• Ia température de service,
• Ie degré d’ininflammabilité,
• I’impédance,
• Ia capacité,
• I’atténuation à une fréquence 

de travail donnée,
• Ie type de connecteur utilisé,
• Ie domaine d’application.



S I M P L E  T R E S S E
• Composition:
• Conducteur :
- acier revêtu de cuivre argenté recuit,
- acier revêtu de cuivre argenté écroui,
- cuivre argenté.
• Diélectrique : PTFE extrudé.
• Vitesse de propagation : 69 %.
• Tresses ou conducteurs extérieurs :

cuivre argenté.
• Gaine extérieure :

FEP extrudé marron clair.

G A I N E  F E P
REFERENCE CONDUCTEUR CENTRAL DIELECTRIQUE TRESSE        GAINE EXT. MASSE CAPACITE ATTEN. SERIES DE  

DU NATURE COMPOS. Ø NATURE Ø NATURE NATURE Ø MAXI. zc MAX. MAXI. A CONNECTEURS
CABLE NOM. NOM. MAXI. (g/m) (Ω) (pF/m) 400 MHz UTILISES

(mm) (mm) (mm) (dB/m)

M17/93-RG 178(*) SCWS 7 x 0,10 0,30 PTFE 0,85 SPC FEP 1,90 9,30 50 105 1,08 BNC-N-
ou KX 21 A (**) EXTRUDE SM-SMA-SMB-SMC

BMA-BNC-MHV-N-
M17/94-RG 179(*) SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
1,60 SPC FEP 2,66 16,07 75 75,5 0,69 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

BNC-C-MHV-N-
M17/95-RG 180(*) SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
2,60 SPC FEP 3,68 29,46 95 57 0,55 SM-SMA-SMB-SMC-EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

BN-BNC-C-HN-MHV-
M17/110(*) SCWH 1 x 0,64 0,64

PTFE
3,70 SPC FEP 5,25 59,52 75 72 0,26 N-QDS-SC-SM-SMA-

RG 302/U
EXTRUDE

TNC-TPS-UHF

BN-BNC-C-HN-MHV-
M17/111-RG 303(*) SCWH 1 x 0,94 0,94

PTFE
2,95 SPC FEP 4,44 58,03 50 105 0,28 N-SC-SM-SMA-

M17/170-00001
EXTRUDE

TNC-TPS-UHF

BMA-BNC-MHV-
M17/113-RG 316(*) SCWS 7 x 0,17 0,51

PTFE
1,52 SPC FEP 2,59 18,15 50 105 0,69 N-SMA-SMB-SMC-

ou KX 22 A (**)
EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

M17/169-00001(*) SCWS 7 x 0,10 0,30 PTFE 0,85 SPC FEP 1,90 9,30 50 105 1,08 BNC-N-SM-SMA
EXTRUDE BLANC SMB-SMC

BMA-BNC-MHV-N-
M17/172-00001(*) SCWS 7 x 0,17 0,51

PTFE
1,52 SPC FEP 2,59 17,11 50 105 0,68 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE

BLANC SMD-TNC-TPS

BMA-BN-BNC-C-HN-
RG 400 ST SPC 19 x 0,20 0,97

PTFE
2,95 SPC FEP 4,20 MOY. 50 NOM. 0,40 MHV-N-SM-SMA-EXTRUDE

42,00 96 TNC-TPS-UHV

Normes de référence : (*) MIL-C-17, (**) NF-C-93550 
6

▲

▲

AXON’ CABLE - CABLES COAXIAUX



S I M P L E  T R E S S E
• Composition :
• Conducteur :
- acier revêtu de cuivre argenté recuit,
- acier revêtu de cuivre argenté écroui.
• Diélectrique : PTFE extrudé.
• Vitesse de propagation : 69 %.
• Tresse ou conducteur extérieur :

cuivre argenté.
• Gaine extérieure :

PTFE rubané blanc.

• Particularité :
Excellente tenue du câble au contact du fer à souder.

G A I N E  P T F E
REFERENCE CONDUCTEUR CENTRAL DIELECTRIQUE TRESSE GAINE EXT. MASSE CAPACITE ATTEN. SERIES DE  

DU NATURE COMPOS. Ø NATURE Ø NATURE NATURE Ø MOY. zc MAXI. MAXI. A CONNECTEURS
CABLE NOM. NOM. MAXI. (g/m) (Ω) (pF/m) 400 MHz UTILISES

(mm) (mm) (mm) (dB/m)

BMA-BNC-MHV-N-
RG 187 A/U SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
1,60 SPC

PTFE
2,79 16,20 75 72,5 0,69 SM-SMA-SMB-SMC-EXTRUDE RUBANE

SMD-TNC-TPS

BMA-BNC-MHV-N-
RG 188/U SCWH 7 x 0,17 0,51

PTFE
1,52 SPC

PTFE
2,79 16,20 50 105 0,69 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE RUBANE

SMD-TNC-TPS

BMA-BNC-MHV-N-
RG 188 A/U SCWS 7 x 0,17 0,51

PTFE
1,52 SPC

PTFE
2,79 16,20 50 105 0,69 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE RUBANE

SMD-TNC-TPS

BNC-C-MHV-N-SM-
RG 195/U SCWH 7 x 0,10 0,30

PTFE
2,60 SPC

PTFE
3,93 28,70 95 51 0,55 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE RUBANE

SMD-TNC-TPS

BNC-C-MHV-N-SM-
RG 195 A/U SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
2,60 SPC

PTFE
3,93 28,70 95 51 0,55 SMA-SMB-SMC-EXTRUDE RUBANE

SMD-TNC-TPS

RG 196/U SCWH 7 x 0,10 0,30 PTFE 0,85 SPC PTFE 2,03 9,00 50 105 0,95 BNC-N-SM-SMA-
EXTRUDE RUBANE SMB-SMC-SMD-TNC

RG 196 A/U SCWS 7 x 0,10 0,30 PTFE 0,85 SPC PTFE 2,03 9,00 50 105 0,95 BNC-N-SM-SMA-
EXTRUDE RUBANE SMB-SMC-SMD-TNC
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S I M P L E  T R E S S E
• Composition :
• Conducteur :
- acier revêtu de cuivre argenté recuit.
• Diélectrique : PTFE extrudé.
• Vitesse de propagation : 69 %.
• Tresse ou conducteur extérieur :

cuivre argenté.
• Gaine extérieure :

PFA extrudé marron clair.

G A I N E  P F A
REFERENCE CONDUCTEUR CENTRAL DIELECTRIQUE TRESSE GAINE EXT. MASSE CAPACITE ATTEN. SERIES DE  

DU NATURE COMPOS. Ø NATURE Ø NATURE NATURE Ø MAXI. zc MAXI. MAXI. A CONNECTEURS
CABLE NOM. NOM. MAXI. (g/m) (Ω) (pF/m) 400 MHz UTILISES

(mm) (mm) (mm) (dB/m)

M17/93- SCWS 7 x 0,10 0,30 PTFE 0,85 SPC PFA 1,90 9,30 50 105 1,08 BNC-N-
00001 (*) EXTRUDE EXTRUDE SM-SMA-SMB-SMC-

BMA-BNC-MHV-
M17/136- SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
1,60 SPC

PFA
2,66 17,85 75 72 0,69 N-SMA-SMB-SMC-

00001 (*)
EXTRUDE EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

BNC-C-MHV-N-
M17/137- SCWS 7 x 0,10 0,30

PTFE
2,60 SPC

PFA
3,68 29,76 95 51 0,56 SM-SMA-SMB-SMC-

00001 (*)
EXTRUDE EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

BMA-BNC-MHV-N-
M17/138- SCWS 7 x 0,17 0,51

PTFE
1,52 SPC

PFA
2,59 18,15 50 105 0,68 SMA-SMB-SMC-

00001 (*)
EXTRUDE EXTRUDE

SMD-TNC-TPS

Norme de référence : (*) MIL-C-17 
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D O U B L E  T R E S S E
• Composition :
• Conducteur :
- acier revêtu de cuivre argenté recuit,
- acier revêtu de cuivre argenté écroui,
- cuivre argenté.
• Diélectrique : PTFE extrudé.
• Vitesse de propagation : 69 %.
• Tresses ou conducteurs extérieurs :
cuivre argenté.
• Gaine extérieure :
FEP extrudé marron clair.

G A I N E  F E P
REFERENCE CONDUCTEUR CENTRAL DIELECTRIQUE     TRESSES      GAINE EXT. . MASSE CAPACITE ATTEN. SERIES DE  

DU NATURE COMPOS. Ø NATURE Ø 1 2 NATURE Ø MAXI. zc MAXI. MAXI. A CONNECTEURS
CABLE NOM. NOM. MAXI (g/m) (Ω) (pF/m) 400 MHz UTILISES

(mm) (mm) (mm) (dB/m)

M17/60
RG 142 (*) PTFE FEP BMA-BN-BNC- C-

M17/158 SCWH 1 x 0,94 0,94 2,95 SPC SPC 5,08 83,33 50 105 0,38 H N-M HV-N-SC-SM

00001(*) EXTRUDE EXTRUDE SMA-TNC-TP S-U H F

M17/128
RG 400 DT (*) PTFE FEP BMA-BN-BNC- C-

M17/175 SPC 19 x 0,20 0,97 2,95 SPC SPC 5,08 74,40 50 105 0,34 H N-M HV-N-SM

00001(*) EXTRUDE EXTRUDE SMA-TNC-TP S-U HV

M17/152 PTFE FEP BMA-BNC-MHV-
00001 (*) SCWS 7 x 0,17 0,51 1,52 SPC SPC 2,99 27,53 50 105 0,78 N-SMA-SM B-SMC-

EXTRUDE EXTRUDE SM D -TNC-TP S

Norme de référence : (*) MIL-C-17 
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